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1. Skrapsegment 9102
2. Balk

3. Hallare H 8382
4. PU-bussing 8383
5. Balkklamma 9161
6. Fjaderfaste 9182
7. Fjadrande havarm 9178
8. Mutterskydd, mutter & skruv

HAMPUS 9100-PU

Hampus 9100 ar en forskrapa med skrapblad gjutna i PU. Hampus ar byggd for "medium”
industri dar hoga krav stélls pa rengéringsresultatet. Skrapan ar enkelt uppbyggd med ett
minimum av rorliga delar. For bandbredder (B-b) fran 1000mm levereras tva havarmar. For B-
B fran 1600mm och uppat levereras kraftigare hallare (Hallare HD).

FORUTSATTNINGAR FOR MONTAGE

« Skrapan ska inte monteras pa medbringarband eller band med mekanisk skarv.

« Transportbandet ska vara fritt fran skador annars kan bandet fastna i skrapsegmenten
(1) med haveri som féljd.

« Max bandhastighet: 2,3 m/s

« Max temp. + 50°C i blét miljé (omgivningstemperatur + friktionsvarme)

« Max temp. + 85°Ci torr miljé (omgivningstemperatur + friktionsvarme)

« Hardmetallbladen maste vara monterade med 90° vinkel mot bandet.

VARNING!
Bryt och 13s alltid kraften pa bandtransportéren innan produkten ska installeras eller
underhallas. Forvissa dig om att bandet inte kan starta under arbetets gang.

GARANTI

For denna produkt, med undantag fér slitdelar, géller 24 manaders garanti fran ink6psdatum. Vid fragor eller
reklamation var vénlig kontakta Vendigs kundtjdnst. Skada pd produkten orsakat av felaktigt anvindande eller vid
felaktig montering kan ej anses vara féremdl for garanti. Vendig anser sig inte heller ansvarig for ev. pdféljder eller skada
pd annan utrustning eller personskada vid felaktigt anvéindande eller felmontering. Produktgarantin for Vendigs
produkter gdller tillverkningsskador.
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CENTRUM LINJE
PA TRUMMAN

>

TRUMMA L-MATT
MONTERING ?220 247
Stang av bandtransportéren (bryt och 13s). Skrapan placeras vid @270 264
drivtrumman med balkens (2) centrum péa en radie (L) frdn centrum av 0320 282
trumman. 0400 313
@500 354
2630 410

Hur hogt skrapan placeras pa trumman bestams av transportorens
lutning, bandets hastighet och vilket utrymme som finns. OBS! Materialflédet ska inte triffa
segmenten. Om materialflodet traffar skrapbladens (1) 6versida sliter det pa bladen och

skrapan far en kortare livslangd. Sank da skrapan nagot tills materialflodet passerar skrapan.

e Montera héllare H (3), PU-bussning (4) och slangklamma (5) pa Hampusbalk (2).
Montera detaljerna i samma ordningsfoljd pa bagge sidorna av balken.

e Mat ut placeringen av hallare H (3) pa transportérens ramverk med ett av stand (L) till
trummans centrum. Gor hal for att montera hallaren. Om det inte gar att fasta
hallaren dar maste tva fastplattor tillverkas for att svetsas i transportdrens ramverk.
Fastplattorna kan tillverkas av plattjarn. De ska ha tva hal pa @11 mm med c-c 40 mm i
vardera platta for infastning av hallare H (3).

e Skruva fast hallare H (3) i fastplattorna. Sakerstall att L-mattet stdmmer och att bladet i
skrapan (1) ligger an mot drivtrumman, se bild2.

e Centrera skrapan pa transportérbandets bredd och 13s fast balken i sidled med
slangklammorna (5). Kapa balken (2) till Iamplig 1angd i bada andar.

e Montera den fjadrande havarmen (7) pa fjaderfastet (6). Se till att fjidderns korta
fijaderben hamnar i urtaget pa fiaderfastet (6) i pa bild 1.

e Stick in fjaderfastet (6) i balkdnden (2). Borra ett 7mm hal tvars igenom balkanden och
Ias fast fjaderfastet (6) i med bult M6 x 50 mm.

e Svetsa fast den tandade brickan i ramverket.Nar kedjan ar spand vinkelratt mot
havarmen behdvsmindre kraft for att spanna skrapbladet. Férspann havarmen (7), och
kroka fast karbinhaken i brickan. Justera in fjaderbelastningen enligt beskrivning
nedan.

JUSTERA INSTALLNINGARNA

Nar alla delar &r monterade enligt instruktionerna ovan, sla pa bandtransportoren for att
justera installningarna.

Prova dig fram till optimalt tryck av bandskrapan genom att eliminera oljud, eliminera
vibrationer och se hur rengdringen av bandet andras med justerat tryck.
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Vid vanlig drift av transportéren ar vibrationer och oljud fran skrapan ett tecken pa fel
installning eller fel tryck av skrapan. Vibrationer kan uppsta nar bandet kérs utan material, sa
minimera den. Vibrationer ar vanliga nar bandet har en klibbig belaggning t.ex. av kdda, da ar
det viktigt att halla bandet rent.

Vibrationer kan pa sikt orsaka utmattning eller sprickor i balken och bor darfér atgardas,
prova atgarderna nedan. Kom ihag att stanga av bandtransportéren (bryt och 13s) innan
justeringarna utfors.

+  Andra skrapbladens (1) vinkel mot bandet nagon grad.

+  Andra skrapbladens (1) tryck mot bandet.

«  Tillverka en kraftigare infastning till ramverket.

. Oka balkens (2) stabilitet genom att montera t.ex. en mindre havarm mot balken.

UNDERHALL

Inspektera och rengor skrapan regelbundet, forslagsvis en gang per vecka. Nar 1 mm ar kvar
av hardmetallen byts samtliga segment (1).

Vid oljud eller vibrationer, justera installningarna snarast.

BYTE AV SKRAPBLADEN

Byt skrapsegmenten (1) genom att knappa loss karbinhaken fran den tandade brickan sa att
skrapan inte langre ar spand mot drivtrumman. Ta bort mutterskydden (8), lossa s M12
muttrarna (8). Satt dit och skruva fast de nya skrapbladen med skruvarna, satt mutterskydden
pa plats. Forspann skrapan mot drivtrumman, 13s fast kattingen till ramverket. Efterjustera
skraptrycket sa att optimal rengéring av transportbandet uppnas enligt instruktionerna ovan.
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