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hampus feinabstreifer mit hartmetallklingen
– Sehr beliebter Bandabstreifer.
Hampus Feinabstreifer 9200 mit Abstreifsegmenten aus Polyurethan mit einge- 
gossenem Hartmetall. Jedes Segment ist einzeln gegen das Band gefedert und passt
sich deshalb besser an das Band an, was eine sehr gute Reinigungswirkung ergibt.
Der Druck der Hartmetallklinge gegen das Band wird durch zwei vorgespannte  
Torsionsfedern erzielt.

Die Einbauabmessungen des Abstreifers können mit den Halterungen stufenlos  
eingestellt werden.

Der Feinabstreifer wird unter der Förderrolle angebracht.

hampus Feinabstreifer 9200

Breitere Abstreifer können auf Anfrage angeboten werden.

H

100
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min 30 mm

95

In Ergänzung zum Standardmodell, welches 
95mm hoch ist, bieten wir auch kürzere  
Segmente an, für einen kompakteren Einbau.
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1. Abstreifsegment 9201
2. Montagelement
3. Träger
4. Halterung komplett SE18 9289,
SE27 9290,
SE38 9291

Alle Stahlteile sind standardmäßig elektrogalvanisiert,
außer den Torsionselementen, welche lackiert sind.
Alternativ auch in rostfreiem Edelstahl oder pulverlackierter
Ausführung erhältlich.
In Polyurethan eingegossenes Hartmetall.

abstreifsegment
Art.-Nr. 9201	 H=95 (standard)
Art.-nr. 9202	 H=70

STANDARD
ART.-NR.  BB ANZAHL 

SEGMENTE ABSTREIFBREITE EINBAU BREITEN ROSTA 
HALTERUNG

9204 400 4 400 482-582 SE18
9205 500 5 500 582-682 SE18
9206 650 6 600 682-782 SE18
9208 800 7 700 840-940 SE27
9210 1000 9 900 1040-1140 SE27
9212 1200 11 1100 1240-1340 SE27
9214 1400 13 1300 1440-1540 SE27
9216 1600 15 1500 1700-1800 SE38
9218 1800 17 1700 1900-2000 SE38
9220 2000 19 1900 2100-2200 SE38

Laufrichtung 
des Bandes



28

hampus feinabstreifer mit hartmetallklingen
– Sehr beliebter Bandabstreifer.
Hampus Feinabstreifer 9200 mit Abstreifsegmenten aus Polyurethan mit einge- 
gossenem Hartmetall. Jedes Segment ist einzeln gegen das Band gefedert und passt
sich deshalb besser an das Band an, was eine sehr gute Reinigungswirkung ergibt.
Der Druck der Hartmetallklinge gegen das Band wird durch zwei vorgespannte 
Torsionsfedern erzielt.

Die Einbauabmessungen des Abstreifers können mit den Halterungen stufenlos 
eingestellt werden.

Der Feinabstreifer wird unter der Förderrolle angebracht.

hampus Feinabstreifer 9200

Breitere Abstreifer können auf Anfrage angeboten werden.
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In Ergänzung zum Standardmodell, welches 
95mm hoch ist, bieten wir auch kürzere  
Segmente an, für einen kompakteren Einbau.
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2. Montagelement
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Alle Stahlteile sind standardmäßig elektrogalvanisiert,
außer den Torsionselementen, welche lackiert sind.
Alternativ auch in rostfreiem Edelstahl oder pulverlackierter
Ausführung erhältlich.
In Polyurethan eingegossenes Hartmetall.

abstreifsegment
Art.-Nr. 9201	 H=95 (standard)
Art.-nr. 9202	 H=70

standard as

STANDARD
ART.-NR.  BB ANZAHL 

SEGMENTE ABSTREIFBREITE EINBAU BREITEN ROSTA 
HALTERUNG

9204 400 4 400 482-582 SE18
9205 500 5 500 582-682 SE18
9206 650 6 600 682-782 SE18
9208 800 7 700 840-940 SE27
9210 1000 9 900 1040-1140 SE27
9212 1200 11 1100 1240-1340 SE27
9214 1400 13 1300 1440-1540 SE27
9216 1600 15 1500 1700-1800 SE38
9218 1800 17 1700 1900-2000 SE38
9220 2000 19 1900 2100-2200 SE38

Laufrichtung 
des Bandes

abstreifsegment optionen 
(Siehe Tabelle Seite 4)


