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Skrapblad 9801, med hardmetall
Sidosegment 9802

Vinkelfaste

Klamforband

Balk

Haéllare H med PU-bussning och
slangklamma

Fjaderfaste

8. Fjadrande hdvarm med katting
och brandkarskrok/tandad bricka.
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ARCUS FINSKRAPA 9800

Arcus 9800 ar en finskrapa med hardmetallblad i bagformation fér mycket effektiv rengéring av
transportbandet. Pa grund av bagformen ges en bra rengéring dven pa skalformade band. Arcus ar
byggd for tung industri dar héga krav stalls pa rengodringsresultatet. Skrapan ar enkelt uppbyggd
med ett minimum av rérliga delar.

FORUTSATTNINGAR FOR MONTAGE
e Max bandhastighet: 2,3 m/s
e Transportbandet maste vara fritt fran skador.
e Transportbandet maste vara plant. Om bandet har tendens att bukta -monteras en
returrulle (platrulle) ndgon decimeter fran skrapan med funktion som "tryckrulle”.
e Skrapan far inte monteras pa transportorer med reversibel drift.
e Max temp. + 50°C i blot miljé (omgivningstemperatur + friktionsvarme)
e Max temp. + 85°C i torr miljo (omgivningstemperatur + friktionsvarme)

VARNING!
Bryt och I3s alltid kraften pa bandtransportéren innan produkten ska installeras eller
underhallas. Férvissa dig om att bandet inte kan starta under arbetets gang.

GARANTI

Fér denna produkt, med undantag for slitdelarna, gdller 24 manaders garanti fran inképsdatum. Vid fragor eller
reklamation var vinlig kontakta Vendigs kundtjéinst. Skada pa produkten orsakat av felaktigt anvindande eller vid felaktig
montering kan ej anses vara foremdl for garanti. Vendig anser sig inte heller ansvarig for ev. pdféljder eller skada pag annan
utrustning eller personskada vid felaktigt anvindande eller felmontering. Produktgarantin fér Vendigs produkter gdller
tillverkningsskador.
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MONTERING

Stang av bandtransportoren (bryt och [as). Skrapan placeras under drivtrumman Bild 2
skrapbladen mot bandet enligt ritning .

Tra pa hallarna (6), PU-bussningarna och slangklammorna pa balken (5). Eller omvand
ordning men lika pa bada sidorna.

Tillverka tva fastplattor (med tva hal @11 mm). Svetsa fast plattorna till ramverket sa att
balkens centrum hamnar ca 50 mm under transportbandet.

Skruva fast hallarna (6) till fastplattorna. Fast med medféljande bult

Centrera skrapan mot trumman och 13s fast balken i sidled med slangklammorna (6). Kapa
balken till dmplig langd.

Montera den fjddrande havarmen (8) pa fjaderfastet (7). Se till att fjiaderns korta fjaderben
hamnar i urtaget pa fjaderfastet

Stick in fjaderfastet (7) i balkanden (5). Borra ett hal tvars igenom balkdnden och 13s fast
fjaderfastet (7) i sidled med bult M6 x 50 mm (om sa dnskas).

Svetsa fast den tandade brickan till ramverket. Forspann havarmen (8), och kroka sedan fast
brandkarskroken till den tandade brickan. Prova dig fram till optimalt tryck.
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UNDERHALL

Inspektera och rengdr skrapan regelbundet — forslagsvis en gang per vecka. Nar 1 mm ar kvar av
hardmetallen byts skrapbladen. Byt skrapblad genom att skruva loss det bagformade fjaderstalet
fran dess hallare. Sidosegmenten och skrapbladen dras sedan enkelt av och ersatts av nya. Monteras
i omvand ordning. Spann aterigen upp skrapan mot bandet.

Efterjustera skraptrycket sa att optimal rengéring uppnas. Inga vibrationer eller oljud far
forekomma. Vibrationer kan emellertid uppsta nar bandet kors utan material eller nar bandet har
en belaggning med kada. Vibrationerna kan pa sikt ge sprickor i balken. Darfér maste dessa
elimineras. Prova darfor att :

...... andra bladets vinkel mot bandet ndgon grad.

...... andra bladets tryck mot bandet.

...... tillverka en kraftigare infastning till ramverket.

...... 6ka massan i balken (5) genom att montera t.ex. en mindre havarm pa balk
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