Bild 1

Skrap segment 9901

Aluminium profil /k assett 9940
Balk 9964-9976
Fasten Ho, Va 9980, 9981
Hallare H 8382
PU-bussning 8383
Balkklamma 9161
Fjaderfaste 9182
Komplett fiddrande havarm 9178

0. M6 x50mm skruv (inkluderad i Hallare H)

SIRIUS HM FORSKRAPA 9930

Sirius HM 9930 ar en bandavskrapare i polyuretan med integrerade hardmetallskar i individuella
skrapsegment, monterade i en l6stagbar kassett. Sirius HM har en robust konstruktion fér maximal
funktion och hallbarhet till tung industri dar hdga krav stalls pa rengdringsresultatet. Varje segment
ar latt att plocka bort vid byte och rengoring. De kan enkelt snappas fast i aluminiumprofilen utan
verktyg.

FORUTSATTNINGAR FOR MONTAGE AV SIRIUS HM

e Skrapan ska inte monteras pa medbringarband eller band med mekanisk skarv.

e Transportbandet maste vara fritt fran skador, annars kan bandet fastna i skrapsegmenten
(1) med haveri som foljd.

e Max bandhastighet: 2,3 m/s

e Maxtemp. + 50°C i blot miljo (omgivningstemperatur + friktionsvarme)

e Maxtemp. + 85°C i torr milj6 (omgivningstemperatur + friktionsvarme)

VARNING!
Stang alltid av bandtransportéren innan skrapan ska installeras eller underhallas.
Forvissa dig om att bandet inte kan starta under arbetets gang.

GARANTI

For denna produkt, med undantag for slitdelar, géller 24 ménaders garanti frén inképsdatum. Vid frégor eller reklamation var
vanlig kontakta Vendigs kundtjénst.

Skada pd produkten orsakat av felaktigt anvéndande eller vid felaktig montering kan ej anses vara féremdl for garanti. Vendig
anser sig inte heller ansvarig for ev pdféljder eller skada pd annan utrustning eller personskada vid felaktigt anvéindande eller
felmontering. Produktgarantin for Vendigs produkter gdller tillverkningsskador.
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MONTERING
Stang av bandtransportoren. Placera skrapan vid drivtrumman med balkens (3) centrum pa ett
avstand (L) frdn centrum av trumman, se bild 2.

Hur hogt skrapan placeras pa trumman bestams av transportorens lutning, bandets hastighet och
hur stort utrymme som finns kring trumman. Skrapan ska monteras strax under materialflddet nar
transportoren kors. Om materialflodet traffar skrapbladens (1) dversida sliter det pa bladen och
skrapan far en kortare livslangd. Sank da skrapan nagot tills materialflodet passerar skrapan.

Det ar viktigt att hardmetallbladen &r monterade med 90° vinkel mot trummans yta, se bild 2.

e Montera héllare H (5), PU-bussning (6) och balkklamma (7) pa Sirius balk (3). Montera
detaljerna i samma ordningsfoljd pa bagge sidorna av balken.

e Tillverka tva fastplattor som ska svetsas i transportdrens ramverk. Fastplattorna kan tillverkas
av plattjarn. De ska ha tva hal pd @11 mm med c-c 40 mm i vardera platta for infastning av
hallare H (5).

e Svetsa fast fastplattorna i ramverket i narheten av drivirummans lagring sa att avstandet L till
drivtrummans centrum halls nar hallare H(5) monteras i fastplattorna, se bild 2.

e Skruva fast hdllare H (5) i fastplattorna. Sakerstall att L-mattet stammer och att
hardmetallbladet i skrapan (1) tangerar drivirumman i 90° vinkel, se bild2.

e Centrera skrapan pa transportérbandets bredd och Ias fast balken i sidled med
balkklammorna (7). Kapa balken (3) till lamplig langd i bada andar.

e Montera den fjddrande havarmen (9) pa fiaderfastet (8). Se till att fjaderns korta fiaderben
hamnar i urtaget pa fjaderfastet (8) i pa bild 1.

e Stick in fjaderfastet (8) i balkdnden (3). Borra ett 7mm hal tvars igenom balkdnden och Ias fast
fjaderfastet (8) i med bult M6 x 50 mm (10).

e Svetsa fast den tandade brickan (detalj, 9) i ramverket.Nar kedjan ar spand vinkelratt mot
havarmen behdvsmindre kraft for att spanna skrapbladet. Forspann havarmen (9), och kroka
fast karbinhaken i brickan. Justera in fjaderbelastningen enligt beskrivning nedan.
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OBS! Materialflodet far inte traffa skrapbladens (1) 6versida.
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JUSTERA INSTALLNINGARNA

Nar alla delar ar monterade enligt instruktionerna ovan, sla pa bandtransportoren for att justera
installningarna.

Prova dig fram till optimalt tryck av bandskrapan genom att eliminera oljud, eliminera vibrationer
och se hur rengoringen av bandet dandras med justerat tryck..

Vid vanlig drift av transportoren ar vibrationer och oljud fran skrapan ett tecken pa fel instéllning
eller fel tryck av skrapan. Vibrationer kan uppsta nar bandet kors utan material, sa minimera tiden
bandet gar utan material. Vibrationer ar ocksa vanliga nar bandet har en klibbig beldggning t.ex. av
kada, att halla bandet sa rent som majligt ar viktigt. Vibrationer kan pa sikt orsaka utmattning eller
sprickor i balken och bor darfor atgardas, prova atgarderna nedan. Kom ihag att stanga av
bandtransportdren innan justeringarna utfors.

e Andra skrapbladens (1) vinkel mot bandet ndgon grad.

e Andra skrapbladens (1) tryck mot bandet.

e Tillverka en kraftigare infastning till ramverket.

e Oka balkens (2) stabilitet genom att montera t.ex. en mindre havarm mot balken.

UNDERHALL

Inspektera och rengor skrapan regelbundet, forslagsvis en gang per vecka. Nar 1 mm ar kvar av
hardmetallen byts samtliga skrapblad (1).

Vid oljud eller vibrationer, justera installningarna snarast.

BYTE AV SKRAPBLADEN

Byt skrapsegmenten (1) genom att knappa loss karbinhaken fran den tandade brickan sa att
skrapan inte langre ar spand mot drivtrumman. Segmenten kan bytas ett och ett genom att sndppa
ut dem framat mot trumman. Segmenten kan ocksd bytas genom att man lossar hela
aluminiumkassetten och fastena (4 och 2) och sedan for ut segmenten i sidled.

Snapp de nya segmenten pa plats. Nar alla har blivit utbytta och allt ater &r pa plats kan den
fijadrande armen ater spannas och tryck sattas pa skrapan.

Segmenten kan snappas in/ut ur aluminiumkassetten (vanster bild) eller sa lossas hela aluminiumkasseten
och segenten fors ut sidledes ur kasetten (hoger bild).
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